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(54) Vitre coulissante pour vehicule automobile, et son procede de fabrication. 



(57) Vitre coulissante pour vShicule automobile et son proc6d6 
de fabrication consistant a surmouler des Pigments de guidage 
12 et un 6!6ment de liaison 16 sur les bords late>aux 14 et sur 
le bord inferieur 18 respectivement de fa vitre, en une mattere 
potym6risabie telle que du potyurethane rigide et un joint 
d'6tancheite* sur la face exte>ieure de la vitre, en une matiere 
telle qu'un potyurethane souple. 



< 

1 

O 




Vents des fascicules a HMPRIMERIE NATIONALE. 27. rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15 



: <FR 2649749A1> 



L' invention concerne une vitre coul issante, 
en particulier pour vehicule automobile, coroprenant des 
elements de guidage solidaires de ses bords lateraux et un 
element de liaison solidaire de son bord inferieur, ainsi 
que le procede de fabrication de cette vitre. 

On a deja propose de monter, sur les bords 
lateraux et sur le bord inferieur d'une vitre coulissante 
pour vehicule automobile, des elements de guidage et un 
element de liaison, respectivement , qui permettent de 
guider les bords lateraux de la vitre dans des glissieres 
d'un cadre dans lequel est montee la vitre, et, 
respectivement d'accrocher un mecanisme de leve-vitre, sur 
le bord inferieur de la vitre. Les elements de guidage 
prevus sur les bords lateraux de la vitre permettent 
d'ameliorer le coulissement de la vitre dans les 
glissieres du cadre et 1 'element de liaison monte sur le 
bord inferieur de la vitre evite de faire dans ce bord 
inferieur un trou d'accrochage du mecanisme, qui est 
difficile a faire et qui f ragil iserai t de toute fagon la 
partie inferieure de la vitre. 

Dans la technique anterieure, on s'est 
souvent contente de coller ces elements sur les bords de 
la vitre, ce qui impl ique des operations separees de 
fabrication des elements, de montage et de collage. De 
plus, le collage est souvent del icat a realiser 
par f aitement , notamment lorsque la vitre est de forme 
incurvee ou bombee. 

On connait egalement, par le brevet - frangais 
2 575 976, une vitre de forme particuliere sur le pourtour 
de laquelle on a moule par injection un cadre en matiere 
plastique comportant des rebords lateraux qui forment des 
elements de guidage de la vitre dans les glissieres, et 
une surepaisseur sur son bord inferieur sur laquelle vient 
s'accrocher le mecanisme de leve-vitre. Le cadre est 
cependant moule sur toute la peripherie de la vitre et 
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permet essentiel 1 ement de compenser la difference de profil 
de la vitre et des glissieres laterales de guidage. 

L 1 invention a pour objet une vitre 
coul issante, en particulier pour vehicule automobile, qui 
ne presente pas les inconvenients precites des 
realisations connues. L 1 invention a encore pour objet une 
vitre de ce type, qui puisse etre equipee de fagon simple 
et peu onereuse . de moyens off rant une fonction 
suppl ementaire. 

V invention a encore pour objet un procede de 
fabrication d'une vitre de ce type. 

L 1 invention propose done une vitre 
coul issante, en particulier pour vehicule automobile, 
comportant - des elements de guidage solidaires de ses bords 
i5 lateraux et un element de liaison solidaire de son bord 

inferieur, caracterisee en ce que lesdits elements - de 
liaison et de guidage sont surmoules sur les bords de^la 
vitre en une matiere polymer isabl e telle que du polyurethane 
rigide. 

Le surmoulage d'une matiere pol ymer isabl e sur 
les bords de la vitre pour former les elements precites 
permet d'eviter tous les inconvenients lies a -la 
fabrication de ces elements et a leur collage sur la vitre. 
On evite egal ement de' mouler un cadre sur toute la 
peripherie de la vitre ou sur une partie importante de 
celle-ci, ce qui se traduit par un gain de matiere et une 
amelioration de 1 'esthetique. 

Selon une autre caracter is t ique de 
I'invention, un joint d'etancheite est surmoule sur la 
vitre, paral 1 element a son bord inferieur. 

Avantageusement, ce joint est en matiere 
polymer isabl e , telle qu' un polyurethane souple, et il forme 
une gouttiere au-dessus du bord inferieur de la vitre, sur 
la face exterieure de celle-ci. 
35 De preference, les elements de guidage 
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precites sont surmoules uniquement sur la face int^rieure 
de la vitre et sur sa tranche, ce qui permet alors de 
monter la vitre de fagon affleurante a la carosserie, pour 
reduire 1 es bruits d 1 ecoul ement d'air et amel iorer 
5 1 * aerodynamisme. 

L f invention propose egal ement un procede de 
fabrication d'une vitre coulissante de ce type, 
caracterise en ce qu'il consiste a surmouler sur les bords 
lateraux et 3e bord inferieur de la vitre, les elements 
10 precites en une matiere pol ymer isabl e telle qu'un 

pol yur ethane r igide. 

Ce procede consiste egal ement a surmouler sur 
la face exterieure de la vitre, par al 1 el ement a son bord 
inferieur, un joint d'etancheite en une matiere 
IS pol ymer isable telle qu 1 un polyurethane souple. 

Ces s^rmoulages sont avantageusement realises 
par procede R..I.M. (Reaction Inject ion Molding). 

Les surmoulages des elements precites et du 
joint d'etancheite sont de preference realises dans le 
2D meme moule. 13 en resulte un gain de temps et de 

productivity, ainsi qu 1 une reduction du cout. 

Enfin, ce procede consiste egal ement a 
surmouler les elements de guidage sur la face interieure 
de la vitre et sur sa tranche, apres avoir depose sur ces 
25 parties de la vitre une couche de matiere opaque aux 
rayons ultra-violets, par exemple une couche d f email noir. 

On protege ainsi de I'action du rayonnement 
ultra-violet l 1 interface entre la vitre et la matiere 
polymerisee formant les elements de guidage.. 
30 Bien entendu, 1' invention est applicable aux 

vitres realisees en verre, mais egalement aux vitres 
realisees en< une matiere de synthese, tel^par exemple 
f qu'un polycarbonate. 

Dans la description qui suit, faite a titre 
35 d'exemple, on se refere aux dessins annexes dans lesquels: 
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la figure 1 est une vue schematique de 
face d'une vitre selon 1 ' invent ion; 

la figure 2 est une vue partielle en coupe 
selon la 1 igne II-II de la figure 1; 

5 la figure 3 est une vue partielle en coupe 

selon la ligne III-III de la figure 1. 

On a represents schemat iquement en figure 1 
une vitre selon 1 1 invention, vue du cote interieur d'un 
vehicule automobile. 

10 Cette vitre, designee par la reference 

generale 10, comprend deux elements de guidage 12 
solidaires de ses bords lateraux 14 et un element de 
liaison 16 solidaire de son bord inferieur 18, pour 
accrochage ou fixation d'un mecanisme de leve-vitre. 

1$ Un joint d 1 etancheite 20, en forme de 

gouttiere, s'etend sens ibl ement hor izontal ement sur la 
face exterieure 22 de la vitre, para] 1 el ement a son bord 
inferieur 18, legerement au-dessus de celui-ci. 

Les elements de guidage 12 ^sont realises en 

20 une matiere polymer isable telle qu'un polyurethane rigide, 

qui est surmoule sur la face interieure 24 de la vitre et 
sur sa tranche 26, * de preference par procede R.I.M. , 
precede qui consiste a mel anger les composants de^ la 
matiere polymer isable dans la tete d'injection et a 

25 injecter immed iatement 3e melange dans une cavite de 

moulage a la forme de 1 "element 12. 

Comme on le voit en figure 2, chaque element 
12 forme a l'exterieur de la vitre un canal 28 de guidage 
et de retenue dans une glissiere appropriee d'un cadre de 

30 baie d ' une portiere de vehicule. 

L' el ement 16 de liaison ou d'accrochage du 
mecanisme de leve-vitre, est surmoule sur une partie du 
bord inferieur 18 de la vitre, en venant en contact aussi 
bien avec la face interieure 24 qu'avec la face exterieure 

35 22 de la vitre. II .est realise dans la meme matiere que 
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les elements de guidage 12. 

Le joint d'etancheite 20 est surmoule sur la 
face exterieure de la vitre et est realise en une matiere 
telle qu'un polyurethane souple, de fa9on a pouvoir se 
deformer el ast iquement. Ce joint 20 a une forme de 
gouttiere, comme on 3e voit notamment en figure 3, et est 
destine a cooperer avec le bord inferieur du cadre de la 
portiere du vehicule, pour assurer une etancheite lorsque 
la vitre est en position remontee. 

Les elements de guidage 12, 1' element de 
liaison 16 et le joint d'etancheite 20 sont de preference 
realises dans le meme moule, selon le procede R.I.M. par 
une double injection de matiere. 

Les surfaces de la vitre, qui doivent etre 
recouvertes de matiere pol ymer isabl e , sont preparees de 
facon classique, par degraissage et revetement par une 
couche d'une matiere da type silane-epoxy propre a creer 
des liaisons chimiques aussi bien avec le verre de la 
vitre qu'avec la matiere polymer isabl e des elements 12 et 
16 ou du joint 20. Toutefois, en ce qui concerne les 
elements de guidage lateral 12 r I'invention prevoit 
egalement de deposer sur la face interne 24 de la vitre, 
une couche d'une matiere opaque aux rayons ultra-violets, 
par exemple d'email noir qui va proteger I'interface 
d'adhesion entre chaque element 12 et la vitre 10. 

L f invention permet done de former par 
surmoulage sur une vitre, dans un meme moule, des elements 
de guidage lateral, un element de liaison a un mecanisme 
de leve-vitre, et un joint d'etancheite, par deux 
injections de matiere differente. 

II en resulte un gain de productivity et un 
abaissement du cout qui sont par t icul ierement 
interessants. 
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REVENDICATIONS 
1. Vitre coulissante, en particulier pour 
vehicule automobile, comportant des elements de guidage 
(12) solidaires de ses bords lateraux et un element de 
liaison (16) solidaire de son bord inferieur, caracterisee 
en ce que les elements de guidage et de liaison (12, 16) 
sont surmoules sur les bords (14, 13) de la vitre en une 
matiere pol ymer isabl e telle qu ' un polyur ethane rigide, 

2* Vitre selon la revend icat ion If 
caracterisee en ce qu'un joint d'etancheite (20) est 
surmoule sur la vitre (10) par al 1 el ement a son bord 
infer ieur ( 18 ) . 

3. Vitre selon la revendicat ion 2, 
caracterisee en ce que le joint (20} est en une matiere 
pol ymer isabl e telle qu 1 un pol yur ethane soupl e • 

4. Vitre selon la revend icat ion 2 ou 3, 
caracterisee en ce que le joint (20; forme une gouttiere 
au-dessus du bord inferieur (18) de la vitre, sur la face 
exterieure (22) de celle-rci. 

5. Vitre selon 1 1 une des re vendicat ions 
precedentes, caracterisee en ce que les elements de 
guidage (12) sont surmoules uniquement sur la face interne 
(24) de la vitre et sur sa tranche (26). 

6. Procede de fabrication d 1 une vitre 
25 coulissante, en particulier pour vehicule automobile, 

comprenant des elements de guidage (12) sur ses bords 
lateraux et un element de liaison sur son bord inferieur, 
caracterise en ce qu'il consiste a surmouler sur les bords 
lateraux et sur le bord inferieur de la vitre, les 
30 elements precites en une matiere pol ymer isabl e telfc-qu'un 

pol yur ethane r igide . 

7. Procede selon la revendication 6, 
caracterise en ce qu'il consiste egal ement a surmouler sur 
la face exterieure. (22) de la vitre, le long de son bord 

35 inferieur (18) un joint d'etancheite (20) en une matiere 
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pol ymer isabl e teli^qu'un polyurethane souple, 

8. Procede se]on la revendicat ion 6 ou 7, 
caracterise en ce que 1 es surmoulages cites sont realises 
par procede R.I.M, 

9. Procede selon la revendicat ion 7 ou 8 , 
caracterise en ce que les surmoulages des elements 
precites (12, 16) et du joint d'etancheite (20) sont 
realises dans le meme moule. 

10. Procede selon I'une des revend ications 6 
a 9, caracterise en ce qu'on surmoule les elements de 
guidage (12) sur la face interne (24) de la vitre et sur 
sa tranche (26) , apres avoir depose sur ces parties de la 
vitre une couche de matiere opaque aux rayons ultra- 
violets, par exemple une couche d 1 email noir. 
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